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PRODUKTIONSSYSTEME

Hohe Verfugbarkeit der’/Anlagen'und Maschinen

Flexible Fertigung auch fur geringe LosgroBen

Modulare Erweiterungen von Maschinen und Anlagen

HEITEC liefert Ihnen individuelle Maschinen und Anlagen zur
Losung Ihrer Aufgabenstellungen. Uber 30 Jahre Erfahrung im
Anlagenbau, im Maschinenbau und in der Robotik garantieren
Ihnen hohe Flexibilitat, Verfugbarkeit und Produktivitat Ihrer
Produktionsanlage.

Die hohe Verfugbarkeit unserer Lésungen basiert auf erprobter
und bewahrter Technik sowie auf standardisierten Teillésungen.
Mit weltweit Uber 400 installierten, schlUsselfertigen Anlagen
sind wir lhr kompetenter Partner flr die Automatisierung lhrer
Prozesse.
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Branchen

> Automotive
> Kunststoff

> GieBereien

> Pharma

> Verpackung

> Schloss & Schlussel

e/rhardt-abt.de

Jetzt informieren

e

PRODUKTIONSSYSTEME

Automation & Robotik

> Maschinen be- und entladen

> Verkettungen

> Flexible ZufUhrsysteme

> Mensch-Roboter-Kollaboration
> Bin-Picking

> Handhabungssysteme

Prazise & flexible Zerspanung

> Frasmaschinen & Fraslinien
> RAumautomaten

> Kernbohrautomaten

> Zylindermontageanlagen

> Verkettete Systeme

Industrielle Réntgentechnik & CT

> Raderprlfsysteme

> Flexible 2D Prifsysteme

> Flexible 3D CT-Systeme

> Inlineprufsysteme 2D & 3D

> Addlineprufsysteme 2D & 3D

Roboterbasierte Montageanlagen

> Rundtaktsysteme

> Langstransfersysteme

> Prozessintegration

> Prozessintegrierte Prifung

> Bauteilverfolgung und Kennzeichnung

Automatische Prufsysteme

> Bildverarbeitung 2D & 3D

> Taktile Prufsysteme

> NDT (zerstérungsfreie Prufung)
> Elektrische Prufsysteme

> Funktionsprifsysteme

> Inline & Addlinesysteme

Service & Dienstleistungen

> Roboterprogrammierung

> SPS-Programmierung

> Bewegungs- & Materialflusssimulation
> Virtuelles Engineering

> Funktions- & Sicherheitsabnahmen

> Qualifizierung & Validierung
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PRODUKTIONSSYSTEME

AUTOMATION & ROBOTIK

Maschinen be- und entladen Mensch-Roboter-Kollaboration

Verkettungen Bin-Picking

Flexible Zufiihrsysteme Handhabungssysteme

Eine hohe Formenvielfalt, wechselnde Konturen,
undefinierte Ecken und Kanten sowie zum Teil wei-
che, verformbare Massen lassen sich mit herkémm-
licher Automatisierungstechnik kaum erfassen, grei-
fen, bewegen und positionieren. Durch den Einsatz
hochflexibler und wartungsarmer Systeme realisieren
wir Losungen, die lhnen wirtschaftliche und stabile
Prozesse ermdglichen.
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Bereits in der Angebotsphase analysieren unsere
Spezialisten akribisch lhre Produkte und Anforde-
rungen. Es geht um Taktzeiten, Stlickzahlen, Aus-
bringung, interne und externe Logistik, Ablaufe, den
Regelbetrieb der Anlage und — viel wichtiger — was
passiert im Falle einer Stérung.

All das bildet die Basis fur langfristige, erfolgreiche
und effiziente Lésungen.

Kombinierte End-of-Line Prufanlage
mit vollautomatischer Palettierung

Bei mannlosen Verkettungen, die durch den Einsatz
flexibler Robotersysteme erreicht werden, fehlt meist
die letzte Kontrollinstanz, die bis dahin von Werkern
dargestellt wurde. Somit ist die Integration zuverlassi-
ger Pruftechnik der Enabler, um von der Rohteilpalette
bis zur Fertigteilpalette automatisieren zu kénnen.

Highspeed Robotik

Der Einsatz von schnellen Pickern und SCARA
Robotern ermdglicht bis zu 200 Takte je Roboter und
Minute. Hierbei kommen flr getaktete und synchrone
Handhabungs- und Verpackungsprozesse hochver-
flugbare, meist kameragefuhrte Systeme zum Einsatz.
Durch die so gewonnene Flexibilitat kdnnen zukunfts-
sichere Anlagenkonzepte umgesetzt werden.

Anlagenverkettungen

Die Verkettung von mehreren Bearbeitungsmaschi-
nen erfordert neben robuster Foérdertechnik und
flexibler Handhabungstechnik meist auch L&sun-
gen fur die vielen kleinen Arbeitsgange, die bisher
manuell durchgefuhrt wurden. Als Systemlieferant fur
Turn-Key-Systeme kénnen diese integriert oder gelie-
fert werden. Lieferumfang ist somit meist auch die
Liniensteuerung sowie die Anbindung an Ubergeord-
nete Leitsysteme.
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PRODUKTIONSSYSTEME

INNOVATIVE LOSUNGEN

Bin-Picking Mensch-Roboter-Kollaboration

Bin-Picking

Durch die 3D Erfassung aller in den Ladungstragern
enthaltenen Werkstlcke sind nicht nur die fur eine
automatische Entnahme erforderlichen Greifpunkte
ermittelbar, sondern auch die freien Bahnen fUr eine
kollisionsfreie Bewegung.

Der Einsatz von Sensorsystemen namhafter Herstel-
ler garantiert eine zukunftssichere Losung. Diese
kann mit allen Robotern kombiniert werden.

HEITEC liefert schlUsselfertige Losungen inklusive
Fordertechnik und Greiftechnik als Single- oder Multi-
robotersystem.

> Bildverarbeitung 2D
> Bildverarbeitung 3D

> Laserscanner
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Mensch-Roboter-Kollaboration

Die Moglichkeit der Zusammenarbeit zwischen Men-
schen und Robotern an gemeinsamen Arbeitsplatzen
ohne trennende Schutzeinrichtungen erschlieBt neue
Moglichkeiten und Konzepte in der Industrie und
Produktion. Die Normen- und Rechtslage erlaubt die
Mensch-Roboter-Kollaboration (MRK) in vorgegebe-
nen Grenzen.

Unter dem Begriff ,Kollaboration* (lat. con- = ,mit-*,
laborare = ,arbeiten®) wird in der Robotik die Zusam-
menarbeit zwischen Mensch und Roboter verstan-
den. Diese Zusammenarbeit beschrankt sich auf
einen genau definierten gemeinsamen Arbeitsbe-
reich.

Nachfolgend werden die vier verschiedenen, grund-
satzlichen Schutzprinzipien der MRK benannt:

1. Sicherheitsgerichteter tiberwachter Stillstand

Roboter halt an, wenn der Mitarbeiter den gemein-
samen Arbeitsraum betritt, und fahrt weiter, wenn der
Mitarbeiter den gemeinsamen Arbeitsraum wieder
verlassen hat.

2. Handfihrung
Roboterbewegung wird vom Mitarbeiter gesteuert.

3. Geschwindigkeits- und Abstandsiiberwachung

Kontakt zwischen Mitarbeiter und Roboter wird vom
Roboter verhindert.

4. Leistungs- und Kraftbegrenzung
Kontaktkrafte zwischen Mitarbeiter und Roboter wer-
den technisch auf ein ungeféhrliches Mal3 begrenzt.
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PRAZISE & FLEXIBLE ZERSPANUNG

Frasmaschinen & Fraslinien
Raumautomaten

Kernbohrautomaten

Im Bereich der prézisen und hochautomatisierten
Zerspanung kleiner und mittlerer Bauteile kénnen
schlUsselfertige Produktionsanlagen geliefert wer-
den. Am Beispiel der Schloss- und Schlusselindustrie
umfasst dies die komplette Fertigung der Schltssel
sowie der SchlieBzylinder. Die so rein auftragsbezo-
gen gefertigten Systeme werden logistisch zu kom-
pletten SchlieBanlagen kombiniert und kénnen als
System funktional getestet werden.
Hochautomatisierte Zerspanung in einer Maschine
bietet sich flr Bauteilfamilien an, die zwischen den
einzelnen Prozessen die Fertigungslinie bzw. die
Maschine nicht verlassen sollen.
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Zylindermontageanlagen

Verkettete Systeme

Schlusselfertigung

> Profilieren

> Frasen

> Bohren

> Montieren

> Kennzeichnen
> Prifen

SchlieBzylinder

> Raumen

> Kernbohren

> Montieren

> Bedlen

> Kennzeichnen
> Prifen

PRODUKTIONSSYSTEME

Sicherheit und Flexibilitat

Der Einsatz bewahrter Technologie sowie integrierter
Prozesskontrolle und Prifsysteme maximiert die
Sicherheit dieser Prozesse.

Durch den modularen Aufbau unserer Anlagen ist es
moglich, auf Anderungen der Kundenanforderungen
zu reagieren. Es kdnnen weitere Stationen integriert
oder bestehende Stationen verandert werden. Somit
sind unsere Anlagen extrem flexibel.

Anlagen

> HeiKey Proline
Lineares SchlUsselbearbeitungszentrum
in modularer Bauweise mit beliebig vielen
Bearbeitungsstationen.

v

HeiKey Compact
Schlusselbearbeitungszelle fur kleinere
LosgréBen mit bis zu 4 Bearbeitungsstationen.

v

HeiKey Turn

Kreisférmig angeordnete Bearbeitungs-
stationen, Transfer der Schllssel Uber einen
Rundtisch.

HeiKey Check

Roboterbasiertes Prifsystem fur die voll-
stdndige Funktionsprifung aller relevanten
Zylinder- und Schlusselkombinationen.

v

v

Raumautomaten
Anlagen zur Herstellung unterschiedlicher
Schlusselprofile in SchlieBzylindern.
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PRODUKTIONSSYSTEME

INDUSTRIELLE RONTGENTECHNIK
& COMPUTERTOMOGRAPHIE

Réaderprifsysteme Inlineprifsysteme 2D & 3D

Flexible 2D Prufsysteme Addlineprufsysteme 2D & 3D

Flexible 3D CT-Systeme

Die Rontgentechnik wird immer mehr in industriellen
Anwendungen eingesetzt. So werden in der Auto-
mobilbranche nicht nur Sicherheitsbauteile wie bei-
spielsweise Rader, Achsschenkel oder Radtrager
geprUft, sondern auch Bauteile, die aufgrund einer
Material- und somit auch einer Gewichtsreduzierung
zur Energieeinsparung beitragen.

HEITEC realisiert seit einigen Jahren unter dem
Namen HeiDetect erfolgreich automatisierte Anla-
gen im Bereich der industriellen Computertomogra-
phie und der Rontgenprifung. Dabei steht bei den
HeiDetect-Anlagen hauptséchlich der vollautomati-
sche und wirtschaftliche Ablauf im Vordergrund.

Effiziente und flexible Anlagen

HEITEC entwickelt und realisiert seit 2010 Anlagen
fur Réntgen- und CT-Anwendungen. Gemeinsam mit
dem Entwicklungspartner Fraunhofer IS wurden voll-
automatische Maschinen zum Réntgen von beispiels-
weise Aluminiumrédern oder weitere, sicherheits-
relevante Bauteile entwickelt. Durch die Kombination
von Robotik und der innovativen Réntgentechnologie
des Fraunhofer IIS entstehen somit hochflexible und
wirtschaftliche Maschinen und Anlagen zum Réntgen
und fur die Computertomographie (CT).

Anlagen

> HeiDetect Wheel
Maschine zur vollautomatischen Réntgen-
prufung von Aluminiumradern.

> HeiDetect Wheel Robot
Maschine zur vollautomatischen Réntgen-
prufung kombiniert mit modernster Robotik.

> HeiDetect Inline CT
Anlage fur die flexible, automatische Ront-
genprufung verschiedenster Bauteile im
Durchlaufbetrieb.

> HeiDetect XS CT
Anlage zur vollautomatischen Réntgenprifung
kleinerer Bauteile kombiniert mit modernster
Robotik.




ROBOTERBASIERTE MONTAGEANLAGEN

Rundtaktsysteme Prozessintegrierte Prufung

Langstransfersysteme Bauteilverfolgung und Kennzeichnung

Prozessintegration

| DGSL-8-30-PA |
563928 %202

Ob Schrauben, SchweiBen, Fugen, Beschriften,
Messen oder Priifen — das Konzept und der Prozess
sind entscheidend fur eine erfolgreiche und wirt-
schaftliche Montage Ihrer Produkte. Mit HEITEC
verfligen Sie Uber einen Partner mit Uber 25 Jah-
ren Erfahrung in der Montageautomation. Wir lie-
fern schlusselfertige Anlagen von halbautomati-
sierten Montagemaschinen bis hin zu komplexen
vollautomatischen Montagesystemen. Bereits bei
der Erprobung von Montageprozessen und bei der
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Taktzeitermittlung stehen wir Ihnen gerne beiseite.
Ob Handarbeitsplatz oder vollautomatische Monta-
gelinie — lhre individuellen Forderungen hinsichtlich
Variabilitat, Stickzahlentwicklung und Typenvielfalt
stehen bei der Wahl des optimierten Anlagentyps
stets im Mittelpunkt.

Branchen

> Automotive

> LED und Leuchten

> Elektronik und Elektromechanik
> Schloss- und Schltsselindustrie
> Kunststoff

Prozesse

> BauteilzufUhrungen
> Reinigung

> Montage

> Fugen

> Verschrauben

> Verkleben

> Loten

> Warmebehandlung
> Prozesskontrollen
> Funktionstest

> Verpacken

PRODUKTIONSSYSTEME




PRODUKTIONSSYSTEME

AUTOMATISCHE PRUFSYSTEME

Bildverarbeitung 2D & 3D
Taktile Prufsysteme

NDT (zerstorungsfreie Prufung)

Durch die hohe Automation fehlt zunehmend die Kon-
trolle durch den Menschen, wenn Fertigteile nach
automatischer Produktion auch automatisch verpackt
werden. Somit ist eine Kontrolle nach jedem kriti-
schen Prozess sowie meist vor der Verpackung als

Elektrische Priufsysteme
Funktionspriifsysteme

Inline & Addlinesysteme

Endkontrolle erforderlich. Der ,sehende” und ,fuh-
lende“ Roboter erhélt seine Fahigkeiten durch die
Integration intelligenter Sensorsysteme. Als System-
lieferant integrieren wir diese aus unserem umfang-
reichen Sortiment.

Inlineprufsysteme

Fur die automatische Prifung von Bauteilen und
Funktionseinheiten in verketteten Anlagen sind hoch-
verfugbare Systeme erforderlich. Diese werden in
zukunftssicherer und flexibler Ausfihrung auch end-
kundenspezifisch integriert.

Addlineprufsysteme

Speziell fur automatische Stichprobenprufung kén-
nen Prifsysteme auch neben die verkettete Anla-
ge installiert werden. Diese werden nicht von allen
Pruflingen durchlaufen, sondern nur von der zu prU-
fenden Teilmenge.




SERVICE & DIENSTLEISTUNGEN

Roboterprogrammierung

SPS-Programmierung

Bewegungs- & Materialflusssimulation

Service

Die hohe Verfugbarkeit unserer Anlagen kann nicht
allein durch hochwertige Komponenten und durch-
dachte Prozesse und Ldsungen gewahrleistet wer-
den. Der rechtzeitige Austausch von VerschleiBteilen
sowie ein kompetenter und schneller Service sind
dazu genauso notwendig.

Aus diesem Grund bieten wir unseren Kunden
Wartungsvertrage an. Auch ein integrierter Zahler
kann anzeigen, wie viele Teile produziert wurden und
zu welchem Zeitpunkt eine Komponente gewechselt
werden muss. Bei Problemen kénnen wir in vielen
Fallen Uber Fernwartung helfen — kostengunstig und
schnell.
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Virtuelles Engineering
Funktions- & Sicherheitsabnahmen

Qualifizierung & Validierung

Unsere Mitarbeiter verfigen Uber jahrelange Erfah-
rung und haben lhre Anlage von der Entwicklung
Uber die Montage bis hin zur Inbetriebnahme beglei-
tet. Gern stehen wir Ihnen auch bei der fachgerech-
ten Instandhaltung oder bei der Fehlerbeseitigung
zur Seite.

> Service- und Wartungsvertrage
> Reaktionszeitvertrage bis 24/7
> Hotline: 0700 762683733

PRODUKTIONSSYSTEME

Retrofits und CE-Zertifizierung

Nicht immer ist das Anliegen unserer Kunden die
Neuentwicklung einer kompletten Anlage. Manchmal
mussen lediglich Teile erneuert oder die Anlage an
neue Anforderungen angepasst werden. In diesen
Féallen bieten wir gern Teilldsungen an.

HEITEC ist spezialisiert auf die Durchfihrung von
Steuerungs-Retrofits fur unterschiedliche Zielsyste-
me. Durch die langjahrige Erfahrung wird die Still-
standszeit |hrer Anlage auf ein Minimum reduziert.
Eine vorgelagerte virtuelle Inbetriebnahme kann wei-
tere Zeit sparen.

Anlagenerweiterungen machen oft eine erneute
CE-Zertifizierung notwendig. Als vollumfanglicher
Losungslieferant zertifizieren wir eigene wie fremde
Anlagen nach CE auf Basis der aktuellen Maschinen-
richtlinie.

Unsere Dienstleistungen

> Anlagenplanung & Projektierung

> Taktzeit- und Materialflusssimulationen
> Roboterprogrammierung

> SPS-Programmierung

> Hochsprachenprogrammierung

> CE-Kennzeichnung fur Gesamtsysteme
> Sicherheitsabnahmen fir Roboter

> Sicherheitsabnahmen fur Maschinen

> Retrofit fur Anlagensteuerungen

> Austausch veralteter Roboter

/

Real

~

Master

\ Robotersteuerung

buskreis 1

Virtuelles Engineering

Fur komplexe Anlagenumbauten und Retrofits gilt
es meist, die Stillstandszeiten zu minimieren. Die
Modellierung einer virtuellen Anlage ermdglicht es,
die neue Steuerung mit der realen Software an einer
funktional identischen Anlage auf dem PC zu testen.
Somit kénnen alle Funktionen im Vorfeld Uberpruft
werden.




HEITEC PRODUKTIONSSYSTEME

Standorte & Ansprechpartner

ke ™

Produktionssysteme von HEITEC werden an sieben
Standorten in Deutschland, Osterreich und der
Slowakei gefertigt. Jeder dieser Standorte hat sich
auf bestimmte Bereiche des vorgestellten Leistungs-
spektrums spezialisiert, um den Kunden optimale
L&sungen bieten zu kénnen.
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PRODUKTIONSSYSTEME

Erhardt + Abt Automatisierungstechnik GmbH
Kuchen (Deutschland)

Schwerpunkte:

> Automation & Robotik

> Industrielle Rdntgentechnik

> Roboterbasierte Montageanlagen

> Automatische Prufsysteme

HauptstraBe 49, 73329 Kuchen
Telefon: +49 7331 3046-0, vertrieb@erhardt-abt.de

HEITEC Auerbach GmbH & Co. KG
Ellefeld (Deutschland)
Schwerpunkte:

> Automation & Robotik

> Roboterbasierte Montageanlagen

> Automatische Prifsysteme

> Prazise & flexible Zerspanung

Gewerbering 1, 08236 Ellefeld
Telefon: +49 3745 7868-40, info@heitec-soma.de

HEITEC AG

Regensburg (Deutschland)
Schwerpunkte:

> Mess- und Priftechnologien

> Automatisierte Prufeinrichtungen

> Baugruppen- und Komponententest
> Oberflachenvermessung

> Materialprtfung

> Anlagensupport

Prtfeninger SchloBstraBe 73, 93051 Regensburg
Telefon: +49 941 46392-0, info@reg.heitec.de

HEITEC Systemtechnik GmbH
Amstetten (Osterreich)
Schwerpunkte:

> Automation & Robotik

> Roboterbasierte Montageanlagen
> Automatische Prufsysteme

Betriebsgebiet Nord 10, 2. OG, A-3300 Ardagger-Stift
Telefon: +43 7479 20820-0, office@heitec.at

HEITEC AG

Berlin (Deutschland)

Schwerpunkte:

> Montagesysteme (Schraub- und Flgestationen)
> Medizinische Prifsysteme

> Mechanische Bearbeitungszentren (BAZ)

> Prozessleitsysteme

Georg-Knorr-StraBe 4, 12681 Berlin
Telefon: +49 30 934422-0, info-ber@heitec.de

HEITEC AG

Bonnigheim (Deutschland)
Schwerpunkte:

> 100% Prufautomaten (Inline/Offline)
> Mess- und Prifmodule

> Roboter-Palettierautomaten

> Qualitatsdatenbank-Systeme

ZeppelinstraBe 4, 74357 Bénnigheim
Telefon: +49 7143 96696-0, info-boe@heitec.de

HEITEC Slovensko spol. s r.o
Drietoma (Slowakei)
Schwerpunkte:

> Automation & Robotik

> Roboterbasierte Montageanlagen
> Automatische Prufsysteme

Drietoma ¢. 939, SK-913 03 Drietoma
Telefon: +421 32 6401 540-1, info@heitec.sk




STANDORTE

Deutschland Hamburg Osterreich
Auerbach Heidenheim Rumaénien
Augsburg Heilbronn Slowakei
Berlin Kiel Turkei
Boénnigheim Kuchen

Chemnitz Munchen

Crailsheim Neutraubling

Eckental Regensburg

Erlangen Waiblingen

Furth

BETEILIGUNGEN

Strategische Beteiligungen

EMPIC GmbH

Erhardt + Abt Automatisierungstechnik GmbH
HEISAB GmbH

HEITEC Auerbach GmbH & Co. KG

HEITEC Innovations GmbH

HEITEC Systemtechnik GmbH

softgate gmbh

Finanzbeteiligungen

HEISERV GmbH

HEITEC AG
GUterbahnhofstraBe 5
91052 Erlangen

Telefon: +4991318770
Fax: +49 9131 877 199

E-Mail: info@heitec.de
Internet:  www.heitec.de

BR_PS_DE_03




